
液状化によるマンホール浮上防止工法

重量化によ
る浮上防止

非開削で施
工

樹脂による
長寿命化

自立マンホ
ールとして

の性能



ストレート

コーナー

樹脂セグメント
材質：ポリプロピレン材

コーナー

ストレート

鋼材

止水パッキン

※重量は工場で管理・製作し、出荷します。

上部プレート
材質：SUS304

テンションロッド
材質：丸鋼

インバート

既設マンホール
■矩形人孔

■楕円人孔

性　  能

間詰め材
材質：セメントミルク

止水パッキン
材質：水膨張ゴム

シール材

管取セグメント
現場のインバート形状に
合わせて作ります。
材質：SUS304

高さ調整用
セグメント

シール材■ 重量化による浮上防止
■ 樹脂による長寿命化
■ 自立マンホールとしての性能
（軸方向耐圧・側方曲げ強さ・内水圧）

施 工 性

各部の名称・取付断面図 適応マンホール

■ 簡単な施工
管取セグメントと樹脂セグメントを、
積みあげるだけです。

■ １号・２号・３号人孔
■ 楕円人孔
■ 矩形人孔
■ 特殊人孔

全ての施工を
非開削で実現します!!



施工手順

マンホールの蓋を開ける1 ステップ撤去2

管取セグメント設置3 樹脂セグメント設置4 セグメント間シール材設置5

樹脂セグメント設置（二段目以降）6 上部プレート設置7 テンションロッド取付8

間詰め材充填9 はしご設置10 完了11

グラインダ等を使用し、ステップを切断
撤去します。

分割構造の管取セグメントを、インバー
ト形状に合わせ設置します。

専用の吊り具（バキューム）を使用し、
樹脂セグメントを設置します。

樹脂セグメントの上面の溝に沿って
シール材をセットします。

4、5の作業を繰り返します。
樹脂セグメント最上段に上部プレート
を設置します。

テンションロッドで、管取セグメントと
上部プレートを緊結します。

マンホールと樹脂セグメントの隙間に
セメントミルクを充填します。 はしごを設置します。 マンホールの蓋を閉めて完了です。

バキューム
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性能評価

接合部の水密性 樹脂セグメント

■ 軸方向耐圧試験

鉄筋コンクリート製の1号組立マンホールとしての性能確認

■ 耐薬品性試験（60±2℃×5時間）

■ 側方曲げ強さ試験

試験項目

軸方向耐圧試験

規格値

150kN

試験結果

異常なし

試験項目

側方曲げ強さ試験(1号マンホール破壊荷重）

規格値

10.4kN/m

試験結果

異常なし

試験項目

内水圧試験

圧力値

0.1MPa

保持時間

3分間

質量変化度（㎎ /㎠） 規格値

イオン交換水

10%塩化ナトリウム水溶液

30%硫酸

40%水酸化ナトリウム水溶液

■ 材質 ： ポリプロピレン

＋0.06

＋0.05

＋0.02

－0.02

±0.20㎎/㎠以内

試験結果

漏水なし

角 材

ゴム板

角 材

ゴム板

ゴム板

角 材

樹脂セグメント

角 材

ゴム板

樹脂セグメント

ゴム板

角 材

荷 重
荷 重

荷 重

■ 内水圧試験 圧力計 水

加圧蓋

樹脂セグメント


